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A) DESCRIPCION Y CAMPO DE USO:

Wash-Primer bicomponente pigmentado, exento de cromatos, con 6ptima adhesion sobre diferentes soportes.
ldéneo en preparar superficies metalicas para aplicacion de productos anticorrosivos o de acabado.

Es un fondo adhesivo para aplicar sobre aleaciones metalicas ligeras y en superficies zincadas repintables con
pintura y esmalte de todo tipo: fondos y esmalte poliuretanicos y acrilicos 2K, bases mates para pintura pastel y
metalizada bicapa.

B) PREPARACION DE LA SUPERFICIE Y PRODUCTO:

Preparacion de la superficie

A

Metales: acero, acero inox, acero zincado, aluminio y aleaciones ligeras. Es suficiente con un desengrasado
adecuado con disolvente antisiliconico, seguido de una pasada con Scotch Brite; en el caso de un trabajo continuo
por el cual es imposible el lijado, o en el caso de manufacturados contaminados superficialmente de lubricantes
(aceites, jabones etc), es necesario prever un lavado en méas fases con un detergente adecuado.

Preparacion del producto

Peso Pot life a 20°C
1 FWP63 Wash Primer Plus 1000
L Endurecedor CW063 1000 8 horas
C) SISTEMA DE PINTADO:
Aplicacién a pistola
Q' Viscosidad de aplicacion a 20°C TF4 16-17"
Diametro aguja 1,4 mm normal; 1,2-1,4 mm HVLP
? Presién aire 3-4 bar normal; 2-2,5 bar HVLP

Las informaciones técnicas son el resultado de nuestra experiencia. Aseguramos la calidad del producto, sin embargo, no estando las condiciones de uso bajo nuestro
control, no podemos asumir ninguna responsabilidad de los resultados obtenidos.
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Espesor final aconsejado ( 1 mano)
Rendimiento tedrico tedrica a 15 um
V.0.C

SECADO

Al aire 20°C

@ Seco al tacto
Endurecimiento

15-20 um
14 m?/l - 13 m2/kg
aprox. 640 g/l

40-50 minutos

1-2 horas

Las informaciones técnicas son el resultado de nuestra experiencia. Aseguramos la calidad del producto, sin embargo, no estando las condiciones de uso bajo nuestro

control, no podemos asumir ninguna responsabilidad de los resultados obtenidos.
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